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1 Objet 

La presente ICP definisce le modalità di verifica della quantità di silicone utilizzata la 
lubrificazione delle pompette per facilitare l’assemblaggio dei componenti, allo 
scopo di verificare che il lotto controllato, secondo ISO 2859 (ex MIL. STD. 105 E), sia 
conforme ai requisiti richiesti:  

2 Rèfèrences  

• Procedurès CQ 01, GQAS 04, ICS01 
• Échantillonnage Individuel, Contrôle Spécial de Niveau S-3 

3 Modalitès 

3.1 Champ d’application 

Toutes les tétines en caoutchouc naturel ou nitrile  

3.2 Equipment 

• Miroir 

3.3 Méthode de contrôle 

Après avoir effectué le prélèvement sur le lot, conformément aux dispositions de la 
norme ISO 2859, les pièces/produits sont analysé(e)s selon la procédure suivante: 

Avec le bulbe de la tétine à analyser, on tapote un miroir de référence. La conformité 
du lot est déterminée en fonction de la dimension des marques produites. 
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3.4 Résultat final 

3.4.1 Interprétation des résultats  

D’après les contrôles effectués, s’il ressort que: 

Le Ø de la marque est >3 et ≤ 6 mm: le Lot est accepté 

Le Ø de la marque est > 6 mm: le Lot est refusé 

3.4.2 Rapport d’essai 

À l’issue des essais, les résultats des contrôles effectués sont reportés sur la “Fiche 
de contrôle du produit fini”.  

La Fiche de contrôle du produit fini est utilisée chez Eurovetrocap lors des contrôles 
effectués sur les produits entrants. Elle est en revanche remise aux fournisseurs 
avec la recommandation de s’en servir, sachant que le fournisseur est par ailleurs et 
de toute manière soumis à l’obligation de renseigner ou d’émettre une déclaration 
de conformité. 

En fonction des résultats obtenus, le lot sera : “APPROUVÉ” ou bien “REJETÉ “ 
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